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Les intervenants 
en tribune 
▪ Eugénie PONTHIER – Adjointe au Maire d’Epinay-sur-Seine

▪ Christophe PROVOT – Directeur Général du Sigeif

▪ Denis PENOUEL – Directeur Général du Syctom

▪ Nathalie AMIOT – Directrice de projet méthanisation & innovation, Syctom

▪ Julien GALLIENNE – Directeur de la transition énergétique et de l’innovation, Sigeif

▪ Jean-Claude GARABETIAN – Directeur du projet, PAPREC

▪ Morgane GORRIA – Directrice du Recyclage Organique, PAPREC
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Déroulé 
de la réunion ▪ Les raisons d’être du projet 

▪ Les caractéristiques du projet

▪ Intégration architecturale et 
paysagère

▪ Empreinte environnementale et 
maîtrise des nuisances

▪ Temps d’échange

▪ Conclusion 
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LES RAISONS 
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Film de présentation du projet
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Un projet partenarial

▪ Un projet partenarial associant le Syctom, le Sigeif, GRDF, les 
villes de Gennevilliers et de Paris, la Chambre régionale 
d’agriculture d’Île-de-France, HAROPA Port, l’Ademe Île-de-
France, la Région Île-de-France et la Métropole du Grand Paris

▪ En parallèle, des actions d’information et de dialogue auprès du 
grand public

▪ Les échanges ont permis de partager les objectifs du projet, 
d’en définir les principales fonctionnalités et d’en accélérer la 
mise en œuvre. 
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Valoriser les déchets alimentaires

▪Aujourd’hui, les déchets 
alimentaires représentent le 
tiers de la poubelle des 
ménages

▪En 2024, les déchets 
alimentaires seront triés à 
la source par tous les 
producteurs 

▪ Le projet Biométhanisation 
vise la valorisation 
organique et énergétique 
de ces déchets. 
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Produire du biométhane, un gaz vert

▪ En 2030, la France vise 7 à 10% de 
biométhane dans les réseaux de gaz 

▪ Utilisé pour produire de la chaleur, 
le biométhane génère deux fois 
moins d’émissions de gaz à effet de 
serre que le gaz naturel.

▪ En tant que carburant, le 
biométhane génère 80 % de moins 
d’émissions de gaz à effet de serre 
que l’essence ou le diesel.

▪ Une production annuelle estimée à 
30 000 MWh de biométhane, 
l’équivalent de la consommation en 
gaz de 5000 foyers
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Le biométhane, un levier pour atteindre les 
objectifs énergie-climat français/régionaux

2019 : Loi Energie Climat 

▪ 33% d’énergies 
renouvelables 
consommées en France

▪ Au moins 10% de gaz 
renouvelables

2020 : Programmation 
Pluriannuelle de l’Energie (PPE)

▪ 6 TWh de biométhane injectés dans 
les réseaux de gaz en 2023

▪ 14 à 22 TWh de biométhane 
injectés dans les réseaux de gaz en 
2028, soit 7 à 10%

Potentiel de 
biométhane atteignable 
selon la filière 

▪ 12 TWh en 2023

▪ 30% en 2030

Stratégie Energie-Climat (2019) et Plan méthanisation (2020)

▪ 7 TWh de gaz renouvelables (5 TWh de biométhane et 2 TWh issus 
de pyrogazéification)

2
0

3
0

2
0

5
0 Atteinte de la neutralité carbone grâce à la 

division par 6 des émissions de Gaz à Effet 
de Serre (GES) entre 1990 et 2050

Potentiel de biométhane 
atteignable selon la filière : 
100% en 2050
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L’Île-de-France, une région en plein essor *

39 unités 
injectent sur les 
réseaux de gaz 
franciliens, soit 
735 GWh de gaz 
vert consommés 
par an 

* Données à fin mai 2022
/ Hypothèses: la 
consommation 
gaz/biométhane 
moyenne d’un logement 
neuf est de 6 MWh/an; la 
consommation 
gaz/biométhane 
moyenne d’un bus est de 
250MWh/an
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*Schéma régional biomasse IDF

**Biodéchets : déchets alimentaires, déchets verts, boues de stations d’épuration, biodéchets ménagers/gros producteurs

La méthanisation des biodéchets en Île-de-France :
20% du gisement mobilisable à horizon 2050 et une dynamique 
déjà engagée
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Produire un fertilisant organique pour les terres 
agricoles

▪ Le digestat, riche en matière organique et en nutriments, est utilisé 
comme fertilisant sur les terres agricoles, en remplacement 
d’engrais minéraux.

▪ Il sera transporté par voie fluviale jusqu’à Limay (78), puis utilisé sur 
des exploitations agricoles d’Eure et d’Eure-et-Loir, membres de la 
coopérative agricole Nat’Up.

▪ 43 000 tonnes de digestat pourront être produites par an.

▪ Jusqu’à 2 000 hectares de terres agricoles pourront ainsi être 
fertilisées chaque année.
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Un projet au cœur du plus grand port fluvial 
de la région
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LES 
CARACTERISTIQUES 
DU PROJET
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Les principales caractéristiques de la concession

▪ Objet de la concession 

▪ Conception et réalisation de l’unité de méthanisation ;

▪ Exploitation de l’unité ;

▪ Transport fluvial et traitement du digestat ;

▪ Valorisation énergétique (biométhane) et agronomique (digestat) ;

▪ Financement de l’opération ;

▪ Entretien et maintenance de l’unité ;

▪ Apport de déchets tiers les premières années avant saturation de l’unité 
par les déchets des adhérents du Syctom.

▪ Durée de la concession : 19 ans, dont 15 ans d’exploitation 
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Calendrier du projet 
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Un projet à haute ambition technique
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Vue du terrain

Superficie  

18 360 m²



2020
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Implantation

1. Zone de pesée (entrée site)

2. Bâtiment administratif

3. Atelier / magasin / 
laboratoire

4. Bâtiment de réception et 
préparation des déchets 
alimentaires

5. Zone méthanisation 
(digesteurs, etc.)

6. Zone de valorisation du 
biogaz (épuration, 
gazomètre, etc.)

7. Bâtiment hygiénisation/ 
déshydratation 

8. Chaufferie / TBT

9. Bâtiment traitement de l’air

2

3

4

1

6
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5
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INTÉGRATION 
ARCHITECTURALE ET 
PAYSAGÈRE
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Insertion architecturale et paysagère

23
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Vue depuis Argenteuil

24
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Bâtiment administratif

25
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Espace visiteurs

26
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EMPREINTE 
ENVIRONNEMENTALE 
ET MAÎTRISE DES 
NUISANCES
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Un procédé qui garantit les seuils les plus bas 
en indésirables dans le fertilisant agricole

▪ Une préparation des déchets 
alimentaire ultra performante

▪ En complément, une hygiénisation permet 
d’éliminer les microorganismes 
pathogènes.

▪ Ce procédé permet d’obtenir une 
production de biométhane optimale et un 
fertilisant organique agricole de qualité.
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Un procédé qui garantit la maîtrise des nuisances 
olfactives et sonores

Les nuisances olfactives

▪ Mise en dépression des 

bâtiments 

Les nuisances sonores

▪ Réalisation d’une étude d'impact acoustique

▪ Capotage acoustique des équipements les 
plus bruyants
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Une conception et un suivi qui garantissent la 
maîtrise des nuisances olfactives

Traitement

▪ Trois étages de traitement

▪ Redondance / disponibilité

▪ Rejet canalisé

Contrôle et suivi
▪ Etude d’impact avec modélisation pour vérifier l’efficacité des dispositions 

constructives   

▪ Installation de capteurs (nez électroniques) en bordure du site

▪ Evaluation de la dispersion en continu

▪ Mise en place d’un comité de nez (riverains volontaires)
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Zoom sur le contrôle des odeurs

▪ Nez électronique ; Positionnement de capteurs récepteurs aux endroits 
stratégiques du site 

▪ Système de modélisation des panaches de dispersion en quasi temps réel 
(chaque 15 min.) Expoll®

▪ Jury de nez (fréquence régulière et mobilisation ponctuelle supplémentaire si 
besoin) :

▪ basé sur le volontariat (riverains, salariés d’entreprises voisines, associations, …)

▪ formation au préalable par un cabinet d’études

▪ Signalement des odeurs via internet

▪ Rencontres pour échanger sur les résultats

▪ Analyse et visualisation de l’impact des odeurs
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Une conception qui garantit la maîtrise des 
nuisances sonores

Principes mis en œuvre

▪ Campagne de mesure de l’état initial

▪ Etude acoustique préalable (identification 

des sources les plus significatives)

▪ La majeure partie des équipements 

sont implantés dans des bâtiments fermés

▪ Mise en place de dispositifs d’atténuation acoustique pour les 

sources significatives (capotage, silencieux, revêtement des 

parois) / objectifs définis dans étude acoustique

▪ Choix des équipements / objectifs définis dans étude 

acoustique

▪ Contrôles réglementaires / prescriptions de l’arrêté préfectoral
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Une conception qui garantit l’absence de rejets 
d’eau de process et une consommation réduite

Principes mis en œuvre

▪ Récupération des eaux de lavage (sols et véhicules) pour réutilisation en tête de 
process

▪ Récupération des purges et condensats du biogaz, réutilisés dans le digestat

▪ Production de liquide pour la préparation de la pulpe par épaississement du 
digestat

▪ Récupération d’eaux pluviales de toiture pour les utilisations process qui 
nécessitent de l’eau propre

→Volume de digestat optimisé

→Consommation d’eau potable optimisée

→Rejets d’eaux pluviales de voiries et eau usée domestique traitée
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Le transport du digestat par voie fluviale

Principes mis en œuvre

▪ Transport fluvial entre le port de 

Gennevilliers et le port de Limay

▪ Transport routier depuis Limay vers les 

sites de stockage de digestat

▪ 2 barges : chargement à Gennevilliers et 

déchargement à Limay

▪ 1 rotation / semaine

▪ 1 450 camions évités sur une année
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DES ÉTUDES EN 
COURS ENCADRÉES 
PAR L’AUTORITÉ 
ENVIRONNEMENTALE
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Une évaluation environnementale sur un projet 
global

La notion de projet global au sein du Code de l’environnement

▪ Prise en compte des sites de massification amont de PAPREC

▪ Projet d’unité de méthanisation de Gennevilliers

▪ Transport fluvial jusqu’au port de Limay

▪ Sites de stockages du digestat dans l’Eure et l’Eure-et-Loir

▪ Plans d’épandage à proximité des sites de stockage

▪ La notion de projet global au sein du Code de l’environnement



37

Les études en cours et les attentes de l’Autorité 
environnementale

Des exigences attendues pour le dossier d’enquête publique précisées par 

l’Autorité environnementale et la DRIEAT dans leur cadrage préalable

Une série d’études en cours, en vue de la demande d’autorisation 

environnementale et du permis de construire, notamment :

▪ Etude d’impact environnementale du projet global (faune-flore, trafic, ERS, étude 
olfactive, acoustique, étude d’incidence Natura 2000, effets cumulés avec les projets 
voisins)

▪ Etude architecturale et paysagère de l’unité de Gennevilliers

▪ Etude de danger de l’unité de Gennevilliers

Pour rappel : une demande d’autorisation environnementale qui fera l’objet d’une 

enquête publique
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ECHANGES
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CONCLUSION
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Processus de concertation

Biomethanisation.syctom-sigeif.fr 

▪ Une concertation volontaire lancée le 27 juin 2022, suite à la publication d’une 
déclaration à l’été 2021 et comprenant déjà :

▪ Un dossier d’information du projet

▪ Une réunion publique le 6 juillet 2022

▪ Un webinaire thématique sur la maîtrise des risques et des nuisances le 11 
juillet 2022

▪ Une visite de l’usine de méthanisation de déchets alimentaires de Zell am
See en Autriche 

▪ Un site internet permettant le dépôt et la consultation de contributions :
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MERCI DE VOTRE ATTENTION
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